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PLAN DE INVATAMANT
Clasa aX -a
Invitimant profesional de 2 ani
Aria curricularid Tehnologii

Domeniul de pregiitire profesionali generali: MATERIALE DE CONSTRUCTII - conditie de
acces pentru calificiirile profesionale:

o Operator in industria ceramicii brute

e Operator ceramicd find

o Sticlar

e Operator lianfi si prefabricate

I. Culturi de specialitate si pregitire practici

Modulul I. Prelucrarea materialelor si semifabricatelor

Total ore/an: 385
din care:  Laborator tehnologic 70
Instruire practica 210
Modulul II. Operatii termice
Total ore/an: 350
din care:  Laborator tehnologic 70
Instruire practicd 210

Total ore/an = 21 ore/siptimana x 35 siptimani/an = 735 ore/an

IL. Stagiu de pregitire practici - CDL"

Total ore/an = 6 siptiméani/an x 30 ore/siptimani = 180 de ore/an

TOTAL GENERAL: 915 ore /an

1. In clasa a X-a, orele de laborator tehnologic si orele de instruire practici se pot desfisura atit in
laboratoarele si atelierele unitéfii de invatidmant, cat si la operatorul economic/ institutia publicid
partenerd pentru pregatirea practica. )

2. In clasa a X-a, stagiul de pregitire practici CDL se realizeazi la operatorul economic/ institutia
publica partenerd; pentru a raspunde nevoilor angajatorilor din sectorul IMM, stagiile de pregitire
practici pot fi organizate si in unitatea de invatdmant, conform Metodologiei de organizare si
functionare a invatamantului profesional de 2 ani, aprobatid prin OMECTS nr.3168 din 03.02.2012.

3. * Denumirea i continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de cétre unitatea de invitimant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia public partenera, cu aprobarea inspgetQratiin ggolar,
in vederea dobandirii unitatilor de competente cheie: ,, Tranzifia de la scoald lq,-’[bbul de muncﬁf’sj
,Lucrul in echipd” din standardul de pregitire profesionala. £\ \
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LISTA UNITATILOR DE COMPETENTE DIN STANDARDELE DE PREGATIRE

PROFESIONALA PE CARE SE FUNDAMENTEAZA CURRICULUMUL

UNITATI DE COMPETENTE CHEIE

SATISFACEREA CERINTELOR CLIENTILOR
ASIGURAREA CALITATII LA LOCUL DE MUNCA
PREGATIRE PENTRU INTEGRAREA LA LOCUL DE MUNCA
TRANZITIA DE LA SCOALA LA LOCUL DE MUNCA
LUCRUL N ECHIPA

UNITATI DE COMPETENTE TEHNICE

FASONAREA SEMIFABRICATELOR DIN STICLA
FASONAREA PRODUSELOR CERAMICE

FINISAREA STICLEI

GLAZURAREA PRODUSELOR CERAMICE

AMBALAREA, DEPOZITAREA SI TRANSPORTUL PRODUSELOR DIN
STICLA

SORTAREA, AMBALAREA, TRANSPORTUL SI DEPOZITAREA
PRODUSELOR FINITE

TOPIREA AMESTECULUI DE MATERII PRIME

RECOACEREA STICLEI

USCAREA PRODUSELOR CERAMICE

ARDEREA PRODUSELOR CERAMICE

DESHIDRATAREA

ARDEREA




Modul I: PRELUCRAREA MATERIALELOR ST SEMIFABRICATELOR

1. Nota introductivi

Modulul ,,Prelucrarea materialelor si semifabricatelor”” face parte din cultura de
specialitate aferentd domeniului de pregitire profesionald generald Materiale de constructii, clasa
a X-a, invatamant profesional de 2 ani, si are alocat un numér de 385 ore conform planului de
invatdmant, din care:

e 70 ore — laborator tehnologic
e 210 ore — instruire practica

Modulul se parcurge cu un numir de ore constant pe intreaga durati a anului scolar, nefiind
conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

Modulul ,,Prelucrarea materialelor si semifabricatelor” vizeazi dobandirea de
competente specifice domeniului de pregétire profesionald generald, in perspectiva folosirii tuturor
achizitiilor in continuarea pregétirii intr-o calificare din domeniul de pregétire profesionali
generala.

Parcurgerea continuturilor modulului “Prelucrarea materialelor si semifabricatelor” si
adecvarea strategiilor didactice vor viza §i dezvoltarea competentelor cheie pentru ,,Satisfacerea
cerintelor clientilor” si ,,Asigurarea calititii la locul de munca”.

2. Unitatea / unitiitile de competente / rezultate ale inviitirii la care se referi modulul

e FASONAREA SEMIFABRICATELOR DIN STICLA

e FASONAREA PRODUSELOR CERAMICE

e FINISAREA STICLEI

e GLAZURAREA PRODUSELOR CERAMICE

e AMBALAREA, DEPOZITAREA SI TRANSPORTUL PRODUSELOR DIN STICLA

e SORTAREA, AMBALAREA, TRANSPORTUL SI DEPOZITAREA PRODUSELOR
FINITE

e SATISFACEREA CERINTELOR CLIENTILOR

e ASIGURAREA CALITATII LA LOCUL DE MUNCA
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4. Continutul formirii

Se recomanda urmatoarea ordine de parcurgere a modulului:

1. Operatii pentru prelucrarea materialelor si semifabricatelor
1.1. Definitii
1.2. Metode si conditii de realizare a operatiilor de prelucrare a materialelor i
semifabricatelor
2. Fasonarea produselor ceramice
2.1. Utilaje pentru fasonarea produselor ceramice. Clasificare, constructie si functionare
2.2. Tipuri de utilaje (strungul ceramic vertical, magini semiautomate tip roller, prese cu
piston pentru fasonarea prin extrudere)
2.3. Pornirea, alimentarea, supravegherea, oprirea, descdrcarea §i curdtarea utilajelor
pentru fasonarea produselor ceramice (instruire practicd)
3. Glazurarea produselor ceramice
3.1. Utilaje pentru glazurarea produselor ceramice. Clasificare, constructie §i functionare
3.2. Tipuri de utilaje (instalatii pentru glazurarea prin imersie, instalafii pentru glazurarea
prin pulverizare)
3.3. Pornirea, alimentarea, supravegherea, oprirea, descdrcarea §i curdtarea utilajelor
pentru glazurarea produselor ceramice (instruire practicd)
4. Fasonarea semifabricatelor din sticla
4.1. Utilaje pentru fasonarea semifabricatelor din sticld. Clasificare, constructie si
functionare
4.2. Tipuri de utilaje (prese, masina semiautomatd de suflat)
4.3. Pornirea, alimentarea, supravegherea, oprirea, descdrcarea §i curdtarea utilajelor
pentru fasonarea semifabricatelor din sticld (instruire practicd)
5. Finisarea sticlei
5.1. Utilaje pentru finisarea sticlei. Clasificare, constructie si functionare
5.2. Tipuri de utilaje (scule si dispozitive pentru tiierea manual3, masini de tiiere
mecanicd, magini de slefuit: orizontale si verticale, pistol de pulverizat vopsea)
5.3. Pornirea, alimentarea, supravegherea, oprirea, descdrcarea §i curdtarea utilajelor
pentru finisarea sticlei (instruire practicd)
6. Sortarea, ambalarea, depozitarea si transportul produselor ceramice
6.1. Utilaje de transport, depozitare §i manipulare
6.2. Clasificare, constructie §i functionare
6.3. Tipuri de utilaje (banda transportoare, elevator, carucioare, motostivuitor, hale, halde,
buncdre, silozuri si magazii)
6.4. Pornirea, alimentarea, supravegherea, oprirea, descdrcarea §i curdtarea utilajelor
pentru transport, depozitare §i manipulare (instruire practicd)
7. Ambalarea, depozitarea si transportul produselor din sticli
7.1. Utilaje de transport, depozitare si ambalare
7.2. Clasificare, constructie si funcfionare
7.3. Tipuri de utilaje
7.4. Pornirea, alimentarea, supravegherea, oprirea, descdrcarea §i curdtarea utilajelor
pentru transport, depozitare §i ambalarea produselor din sticld (ins ;aﬂ'p?;crs{z\ca 1)

Continuturile formdrii cuprind teme care pot fi abordate §i practic prin Jésfa;uram¢de lugr ri
de instruire practicd. b f




S. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse materiale minime:

e Mijloace informativ-demonstrative — care reprezintd surse de informatie si servesc la
exemplificarea sau ilustrarea notiunilor, la concretizarea ideilor: manuale, reviste de
specialitate, pliante, Internet.

e Materiale sau reprezentiri figurative:

- Hustratii
- Documente
- Plange
- Folii transparente
- Machete de utilaje
e Reprezentéri simbolice:
- Scheme: forme de ipsos sau tipare
- Diagrame
e Mijloace de formare si exersare a priceperilor si deprinderilor:
- Experimentul
- Instruirea practica
- Mijloace de formare §i exersare a priceperilor si deprinderilor; ex. forme de ipsos,
tipare

6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Prelucrarea materialelor si semifabricatelor” trebuie si
fie abordate intr-o manierd flexibild, diferentiatd, {inand cont de particularitdfile colectivului cu
care se lucreazi si de nivelul inifial de pregatire.

Numdrul de ore alocat fiecirei teme rdmane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactici
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de citre colectivul instruit.

Modulul ,,Prelucrarea materialelor si semifabricatelor” poate incorpora, in orice moment al
procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomandd a se desfdgura in
laboratoare sau/si in cabinete de specialitate din unitatea de Invajdmant sau de la agentul economic,
dotate conform recomandaérilor precizate in unititile de competente mentionate mai sus.

Pregitirea practicd in laboratoare tehnologice sau la agentul economic are importantd deosebiti
in dobandirea competentelor de specialitate.

Pentru achizifionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,,Prelucrarea materialelor
si semifabricatelor” se recomanda in continuare citeva exemple de activitéti practice de invitare:

- exercitii aplicative si practice de identificare §i grupare a utilajelor pe tipuri de operatii de lucru
- exercitii aplicative de comparare a caracteristicilor utilajelor care executé acelasi tip de operatie
- exercitii aplicative si practice de identificare a pértilor componente ale utilajelor

- exercitii aplicative si practice de asociere a utilajelor cu metodele de fasonare

- exercitii aplicative de completare a unei fige de observatii privind functionarea utilajelor

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitédti de invatare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.
Acestea vizeazd urmatoarele aspecte:
= aplic etodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive §i operatorii ale
m" sXersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in
Y gopartigjp’ant lzi"ﬁ_ opria instruire §i educatie;
: "-‘—\'.-.

j
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* Tmbinarea si o alternantd sistematici a activitifilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipé, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei etc.;

= folosirea unor metode care sid favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete;

= TInsusirea unor metode de informare si de documentare independentd, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre invatare continud.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot

fi derulate urmaitoarele activitéti de invéatare:

Elaborarea de referate interdisciplinare;

Exercitii de documentare;

Navigare pe Internet in scopul documentarii;
Viziondri de materiale video (casete video, CD — uri);
Discutii.

Se considerd ca nivelul de pregdtire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invdtdrii.

7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urméareste masura in care elevii si-
au format competentele propuse in standardele de pregitire profesionala.

Evaluarea poate fi:

a.

In timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor
Invagarii:

Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de
metoda de evaluare — probe orale, scrise, practice.

Planificarea evaludrii trebuie s aiba loc Intr-un mediu real, dupé un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.

Va fi realizati de cétre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la criteriile
de performanti si la conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de
evaluare specificat in Standardul de Pregatire Profesionald pentru fiecare rezultat al
invatarii.

Finala:

Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ i integrat la sfarsitul procesului de
predare/invédtare si care informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a
cunostintelor, abilitatilor i atitudinilor.

Propunem urmitoarele instrumente de evaluare continua:

Fise de observatie;

Fise test;
F?se de lucru; SN
Fise de autoevaluare; >

. : - )
Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere nﬁ.l_fftlplé, itemi gﬂegagﬁ duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip Intrebéri stt ‘étu;ate satsitemi de
tip rezolvare de probleme. o

4
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Propunem urmétoarele instrumente de evaluare finala:
e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ pentru
verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai In ceea ce priveste dobandirea

bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de citre un grup de

elevi.

e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei

inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

e Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activitdtile

extragcolare etc.

competentelor specificate In cadrul acestui modul. O competenta se va evalua o singura data.

Evaluarea scoate in eviden{d mésura in care se formeaza competentele cheie §i competentele

tehnice din standardul de pregitire profesionala.
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Tehnologia sticlei

Energetica elaborarii sticlei

Operatii unitare in ingineria chimica
Metode de invajamant

Tehnologia fabricarii si prelucrarii
sticlei

Tehnologia materialelor de constructii
Lianti anorganici si azbociment
Managementul §i gestiunea clasei de
elevi
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Modul II: OPERATII TERMICE

1. Noti introductiva

Modulul ,,Operatii termice” face parte din cultura de specialitate aferentd domeniului de
pregétire profesionald generald Materiale de constructii, clasa a X-a, invatdmant profesional de 2
ani, i are alocat un numaér de 350 ore conform planului de Invatdmant, din care:

e 70 ore — laborator tehnologic
e 210 ore - instruire practicd

Modulul se parcurge cu un numér de ore constant pe intreaga duratd a anului scolar, nefiind
conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

Modulul ,,Operatii termice” vizeazi dobandirea de competente specifice domeniului de
pregatire profesionald generald, in perspectiva folosirii tuturor achizitiilor in continuarea pregitirii
intr-o calificare din domeniul de pregétire profesionalad generala.

Parcurgerea continuturilor modulului ,,Operatii termice” si adecvarea strategiilor didactice
vor viza §i dezvoltarea competentelor cheie pentru ,,Pregétire pentru integrarea la locul de munca”.

2. Unitatea / unititile de competente / rezultate ale invitirii la care se referi

modulul

¢ TOPIREA AMESTECULUI DE MATERII PRIME
¢ RECOACEREA STICLEI

e USCAREA PRODUSELOR CERAMICE

¢ ARDEREA PRODUSELOR CERAMICE

e DESHIDRATAREA

¢ ARDEREA

e PREGATIRE PENTRU INTEGRAREA LA LOCUL DE MUNCA
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4. Continutul formirii

Se recomanda urmétoarea ordine de parcurgere a modulului:

1. Operatii termice din industria materialelor de constructii
1.1. Definitii
1.2. Metode si conditii de realizare a operatiilor termice
2. Uscarea nisipului
2.1. Utilaje pentru uscarea nisipului. Constructie si functionare.
2.2. Pornirea, alimentarea, supravegherea, oprirea, descdrcarea §i curdtarea utilajelor
pentru uscarea nisipului (instruire practicd)
3. Deshidratarea
3.1. Utilaje pentru deshidratare. Clasificare, constructie si functionare.
3.2. Tipuri de utilaje: fierbdtor
3.3. Pornirea, alimentarea, supravegherea, oprirea, descdrcarea §i curdtarea utilajelor
pentru deshidratare (instruire practicd)
4. Uscarea produselor ceramice
4.1. Utilaje pentru uscarea produselor ceramice. Clasificare, constructie si functionare
4.2. Tipuri de utilaje (tip dulap, carusel)
4.3. Pornirea, alimentarea, supravegherea, oprirea, descdrcarea §i curdfarea utilajelor
pentru uscarea produselor ceramice (instruire practicd)
5. Topirea materiilor prime pentru obtinerea sticlei
5.1. Utilaje pentru obfinerea sticlei topite. Clasificare, constructie si functionare
5.2. Tipuri de utilaje (cuptoare vand, cuptoare cu creuzete)
5.3. Pornirea, alimentarea, supravegherea, oprirea, descdrcarea §i curdfarea cuptoarelor
(instruire practicd)
6. Recoacerea sticlei
6.1. Utilaje pentru recoacerea produselor din sticld. Clasificare, constructie si functionare
6.2. Tipuri de utilaje (cuptoare de recoacere tunel, cuptoare de recoacere camera)
6.3. Pornirea, alimentarea, supravegherea, oprirea, descdrcarea §i curdfarea cuptoarelor
de recoacere (instruire practicd)
8. Arderea
8.1. Utilaje pentru ardere. Clasificare, constructie si functionare
8.2. Tipuri de utilaje (rotative, verticale)
8.3. Pornirea, alimentarea, supravegherea, oprirea, descdrcarea §i curdtarea utilajelor
pentru ardere (instruire practicd)
7. Arderea produselor ceramice
7.1. Utilaje pentru arderea produselor ceramice. Clasificare, constructie si functionare
7.2. Tipuri de utilaje (cuptoare de ardere tunel, cuptoare de ardere camera)
7.3. Pornirea, alimentarea, supravegherea, oprirea, descdrcarea §i curdtarea cuptoarelor
de ardere a produselor ceramice (instruire practicd)

Continuturile formdrii cuprind teme care pot fi abordate §i practic prin desfasurarea de
lucrdri de instruire practicd.

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

_. m parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse materiale minime:

. Mljloace ihformatlv demonstrative — care reprezintd surse de informatie si servesc la
exemphﬁcarea sau ilustrarea notiunilor, la concretizarea ideilor: manuale, fotografii si filme
documentare, reviste de specialitate, pliante, Internet.

e Materiale sau reprezentdri figurative:
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- Tlustratii
- Documente
- Plange
- Folii transparente
- Machete de utilaje
¢ Mijloace de formare si exersare a priceperilor si deprinderilor:
- Experimentul
- Instruirea practica

6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Operatii termice” trebuie si fie abordate intr-o manierd
[lexibild, diferentiatd, tinand cont de particularitdifile colectivului cu care se lucreazi si de nivelul
inifial de pregitire.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
confinutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinie anterioare ale
colectivului cu care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Operatii termice” poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi
mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se desfagura in laboratoare sau/si in cabinete
de specialitate din unitatea de Invitiméant sau de la agentul economic, dotate conform
recomanddrilor precizate in unitétile de competente mentionate mai sus.

Pregitirea practica In laboratoare tehnologice sau la agentul economic are importanta deosebiti
in dobandirea competentelor de specialitate.

Pentru achizifionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,,Operatfii termice”, in
continuare se recomanda citeva exemple de activitifi practice de Invatare:

- exercitii aplicative si practice de identificare §i grupare a utilajelor pe tipuri de operatii termice

- exercitii aplicative de comparare a caracteristicilor utilajelor care executd acelasi tip de operatie

- exercitii aplicative §i practice de identificare a partilor componente ale instalatiilor termice

- exercitii aplicative de completare a unei fise de observatii privind functionarea instalatiilor
temice

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invéatare

variate, prin care sa fie luate In considerare stilurile individuale de invétare ale fiecérui elev.

Acestea vizeazd urmatoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive §i operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

* TImbinarea si o alternantd sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitdtile ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei etc.;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete;

® finsugirea unor metode de informare §i de documentare independenti, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre Invatare continua.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgereamodulului
pot fi derulate urmétoarele activitéti de invatare: P
o Elaborarea de referate interdisciplinare;
e Exercitii de documentare;
e Navigare pe Internet in scopul documentarii;
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e Vizioniri de materiale video (casete video, CD — uri);
e Discutii.
Se consideré céa nivelul de pregdtire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invdtdarii.

7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea reprezinta partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urméireste mésura in care elevii si-
au format competentele propuse in standardele de pregétire profesionald.

Evaluarea poate fi:

a. In timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor invdidrii:

= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de
metoda de evaluare — probe orale, scrise, practice.

» Planificarea evaludrii trebuie sé aiba loc intr-un mediu real, dupi un program stabilit,
evitadndu-se aglomerarea evaludrilor In aceeasi perioada de timp.

® Va fi realizatd de citre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la criteriile
de performantd si la conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de
evaluare specificat in Standardul de Pregétire Profesionald pentru fiecare rezultat al
invatarii.

b. Finala:

» Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ $i integrat la sfarsitul procesului de
predare/invitare si care informeazid asupra indeplinirii criteriilor de realizare a
cunostintelor, abilitatilor §i atitudinilor.

Propunem urmétoarele instrumente de evaluare continué:

e Fise de observatie;

Fise test;

Fige de lucru;

Fige de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostinfelor cu itemi cu alegere multipld, itemi alegere dualé,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de
tip rezolvare de probleme.

Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare finala:

e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnicd, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistréri electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

e Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activititile
extragcolare etc.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ pentru
verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste dobandirea
competentelor specificate In cadrul acestui modul. O competenta se va evalua o singura data.

Evaluarea scoate in eviden{d mésura in care se formeazd competentele cheie si competentele
tehnice din standardul de pregitire profesionala.
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