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PLAN DE iNVATAMANT
Clasaa X -a
Invitimant profesional de 2 ani
Aria curriculara Tehnologii

Domeniul de pregitire profesionali generali: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN -
conditie de acces pentru calificirile profesionale:

o Operator la producerea semifabricatelor pe bazd de lemn
Operator la fabricarea cherestelei

Téamplar universal

Tapiter — plapumar - saltelar

Sculptor - intarsier

I. Culturi de specialitate si pregitire practica

Modulul I. Desen tehnic de specialitate

Total ore/an: 105
din care Laborator tehnologic 70
Instruire practicd -

Modulul II. Tehnologia prelucririi lemnului

Total ore/an: 525
din care Laborator tehnologic -
Instruire practica 420
Modulul III. Organe de masini si mecanisme
Total ore/an: 105
din care Laborator tehnologic 70

Instruire practicé -

Total ore/an = 21 ore/saptamani x 35 siptimani/an = 735 ore/an

II. Stagiu de pregitire practici - CDL"

Noti:

Total ore/an = 6 siptimani/an x 30 ore/saptimani = 180 de ore/an

TOTAL GENERAL: 915 ore /an

In clasa a X-a, orele de laborator tehnologic si orele de instruire practici se pot desfisura atit in
laboratoarele si atelierele unitdtii de invatdmant, cat si la operatorul economic/ institutia publica
partenerd pentru pregitirea practica.

In clasa a X-a, stagiul de pregatire practici CDL" se realizeaza la operatorul economic/ institutia
publicéd partenerd; pentru a raspunde nevoilor angajatorilor din sectorul IMM, stagiile de pregitire
practicd pot fi organizate si in unitatea de invdtdmant, conform Metodologiei de organizare si
functionare a invatimantului profesional de 2 ani, aprobatd prin OMECTS nr.3168 din 03.02.2012.

* Denumlrea si continutul modululullmodulelor vor fi stab111te de citre unltatea de 1nva;amant in

swLucrul in echipd@” din standardul de pregitire profesionalé.




LISTA UNITATILOR DE COMPETENTE DIN STANDARDELE DE PREGATIRE
PROFESIONALA PE CARE SE FUNDAMENTEAZA CURRICULUMUL

UNITATI DE COMPETENTE CHEIE

e COMUNICARE SINUMERATIE
e SATISFACEREA CERINTELOR CLIENTILOR

e ASIGURAREA CALITATI

e TRANZITIA DE LA SCOALA LA LOCUL DE MUNCA
e LUCRUL iN ECHIPA

UNITATI DE COMPETENTE TEHNICE

e REPREZENTAREA PRODUSELOR DE MOBILIER

e USCAREA CHERESTELEI

e DEBITAREA LEMNULUI MASIV

e OPERATII DE OBTINERE A PREFABRICATELOR DIN LEMN

e PRELUCRAREA MECANICA A REPERELOR DIN LEMN MASIV
e ASAMBLAREA REPERELOR DIN LEMN MASIV
o SISTEME DE ACTIONARE A MASINILOR UNELTE
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Modul I: DESEN TEHNIC DE SPECIALITATE

1. Noti introductivi

Modulul ,,Desen tehnic de specialitate” face parte din cultura de specialitate aferenti
domeniului de pregétire profesionald generald Fabricarea produselor din lemn, clasa a X-a,
invédtamant profesional de 2 ani, §i are alocat un numir de 105 ore conform planului de Invatimant,
din care:

e 70 ore — laborator tehnologic.

Modulul se parcurge cu un numir de ore constant pe intreaga duratd a anului scolar, nefiind
conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

Modulul ,,Desen tehnic de specialitate” vizeazd dobandirea de competente specifice
domeniului de pregitire profesiomald generald, in perspectiva folosirii tuturor achizitiilor in
continuarea pregatirii intr-o calificare din domeniul de pregitire profesionala generala.

Parcurgerea continuturilor modulului ,,Desen tehnic de specialitate’ si adecvarea
strategiilor didactice vor viza §i dezvoltarea competentelor ,,Citeste si utilizeazd documente simple”
si ,,Prelucreaza grafic rezultatele obfinute intr-o operatie simplad”, pentru unitatea de competenta
cheie ,,Comunicare $i numeratie”, agregata in acest modul.

2. Unitatea / unitiitile de competente / rezultate ale invitirii la care se referid modulul

e REPREZENTAREA PRODUSELOR DE MOBILIER
COMUNICARE SI NUMERATIE
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4. Continutul formaérii

Se recomandd urmaétoarea ordine de parcurgere a modulului:

1. Intocmirea schitei si a desenului la scara pentru mobilierul din cadre de lemn
1.1. Reprezentarea taburetului
1.2. Reprezentarea mésutelor
1.3. Reprezentarea meselor cu placé extensibilad
1.4. Reprezentarea scaunelor
1.5. Reprezentarea birourilor
2. Schita si desenul la scari pentru mobili corp
2.1. Reprezentarea mobilierului de bucitarie
2.2. Reprezentarea dulapului de haine (cu 2 sau 3 usi)
2.3. Reprezentarea noptierei
2.4. Reprezentarea comodei
3. Schita si desenul la scara pentru mobilierul multifunctional
3.1. Reprezentarea mobilierului din corpuri §i panouri modulate
4. Citirea desenelor

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse materiale minime:

e Instrumente de desen pentru misurat si trasat:
- planseta pentru desen, riglad pentru desen, metru, echere, compas, raportor, teu,
creion, radierd
e Mostre de materii prime: lemn masiv, PAL, PFL, panel, placaj
e Mostre de asamblari: imbindri, innadiri, incheieturi, cadre, rame, panouri masive, sertare
e Machete de produse de mobilier: scaun, taburet, dulap, noptierd

6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Desen tehnic de specialitate” trebuie si fie abordate intr-
o manierd flexibild, diferentiatd, {indnd cont de particularitditile colectivului cu care se lucreazi si
de nivelul inifial de pregitire.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
confinutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
s1 de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Desen tehnic de specialitate” poate incorpora, in orice moment al procesului
educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si
in cabinete de specialitate din unitatea de Invafdmant sau de la agentul economic, dotate conform
recomandarilor precizate in unititile de competente mentionate mai sus.

Pregdtirea practicd in laboratoare tehnologice sau la agentul economic are importanti deosebita
in dobandirea competentelor de specialitate.

Pentru achizifionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,,Des

- exercitii aplicative si practice de identificare a tipurilor de linii utilizate’s
produselor de mobilier
- exercitii aplicative de reprezentare a vederilor i sectiunilor (Flyii py/

- exercitii practice de identificare a simbolurilor utilizate in reprezentarea produsgﬁ‘; dé\hogx},le
ler Figy o /

6 %n."“’.\-;"
LTI



Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitifi de invatare
variate, prin care si fie luate In considerare stilurile individuale de invétare ale fiecérui elev.
Acestea vizeaza urmitoarele aspecte:

» aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive §i operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

= fimbinarea §i o alternan{a sistematicd a activititilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupi diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei etc.;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete;

» fnsugirea unor metode de informare si de documentare independenti, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre invétare continud.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot

fi derulate urmatoarele activitéti de invatare:
e Elaborarea de referate interdisciplinare;
e Exercitii de documentare;
e Navigare pe Internet in scopul documentarii;
e Vizioniri de materiale video (casete video, CD — uri);
e Discutii.
Se considerd ca nivelul de pregitire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat
[fiecare dintre rezultatele invatdarii.

7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea reprezinti partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul
va mésura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urméreste misura in care elevii
si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi:

a. In timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor
Invatarii:

» Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de
metoda de evaluare — probe orale, scrise, practice.

= Planificarea evaludrii trebuie si aiba loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.

* Va fi realizata de citre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la criteriile
de performantd si la conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de
evaluare specificat in standardul de pregétire profesionald pentru fiecare rezultat al
invatarii.

. Finala:

® Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ §i integrat la sfarsitul procesului de
predare/invatare s§i care informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a
cunostintelor, abilitétilor si atitudinilor.

/ﬁfﬁvppnqm urmitoarele instrumente de evaluare continua:
a0 Flﬁz,d(: observatie;
g ise tes‘t

" Vm&é 1$e de‘vl‘ucru
o “Flsec,d: utoevaluare;
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e Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipld, itemi alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebéri structurate sau itemi de
tip rezolvare de probleme.

Propunem urmétoarele instrumente de evaluare finala:

e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnici, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistréri electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

e Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activititile
extrascolare etc.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobéandirea competentelor specificate in cadrul acestui modul.O competenta se va evalua o singura
data.

Evaluarea scoate in eviden{d masura in care se formeazad competentele cheie si competentele
tehnice din standardul de pregétire profesionala.

Se prezinté in continuare un exemplu de instrument de evaluare.

FISA DE EVALUARE
Numele elevului:
Clasa:
Data verificarii:
Timp de lucru:
Numele evaluatorului:
Modulul: Reprezentarea produselor de mobilier
Rezultatul invitirii: Executi vederi si sectiuni la scari

INSTRUCTIUNI PENTRU ELEVI
Cititi aceste observatii inainte de a incepe evaluarea:
* (Citifi cu atentie toate cerintele Inainte de a incepe s le rezolvati.
e fnainte de inceperea evaludrii, asigurati-vd cd dispunefi de instrumentele §i materialele
necesare rezolvarii testului.
* Rezolvati toate punctele acestui test.

Executi vederi si sectiuni la scari

Evaluatorul pune la dispozitia elevului desenul unui produs simplu de mobild corp si cere
acestuia s rezolve urmitoarele sarcini de lucru:
Intocmiti desenul la scar3, reprezentand 1n vederi si sectiuni la scara 1: 10 piesa data.

Sarcini de lucru Evaluator Data

1. Utilizarea corectd a diferitelor tipuri de linii

2. Alegerea corectd a vederilor

3. Alegerea corectd avsec';lumlf)r . _ e

4. Amplasarea corectd a vederilor si sectiunilor in desen o '  I O

5. Utilizarea corectd a scérii 1:10 ]l

6. | Reprezentarea si completarea indicatorului fy”’ﬁ_‘%ﬁ')
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Modul II: TEHNOLOGIA PRELUCRARII LEMNULUI

1. Noti introductivi

Modulul ,,Tehnologia prelucrarii lemnului” face parte din cultura de specialitate aferenta
domeniului de pregitire profesionald generald Fabricarea produselor din lemn, clasa a X-a,
invatdmant profesional de 2 ani, §i are alocat un numar de 525 ore conform planului de invatamant,
din care:

e 420 ore - instruire practicé.

Modulul se parcurge cu un numér de ore constant pe Intreaga durati a anului scolar, nefiind
conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

Modulul ,,Tehnologia prelucririi lemnului” vizeazd dobandirea de competente specifice
domeniului de pregitire profesionald generald, in perspectiva folosirii tuturor achizitiilor in
continuarea pregétirii Intr-o calificare din domeniul de pregétire profesionald generali.

Parcurgerea continuturilor modulului ,,Tehnologia prelucririi lemnului” si adecvarea
strategiilor didactice vor viza §i dezvoltarea competentelor pentru unitatea de competentd cheie
»Satisfacerea cerintelor clientilor”, agregata in acest modul.

2. Unitatea / unititile de competente / rezultate ale invitirii la care se referda modulul

USCAREA ARTIFICIALA A CHERESTELEI

DEBITAREA LEMNULUI MASIV

OPERATII DE OBTINERE A PREFABRICATELOR DIN LEMN
PRELUCRAREA MECANICA A REPERELOR DIN LEMN MASIV
ASAMBLAREA REPERELOR DIN LEMN MASIV
SATISFACEREA CERINTELOR CLIENTILOR

10



I

Ionnourered JIO[IIO[BA BAIRINIISY

| op mnungas oymourered BIEOYLIOA

19[9]S9IAYD B I[BIOIJILIR [ITBOSN [NSI001]

19]93S313Y) & E[enYNIE 3Jedsn ap [ns3doid gzeaysoaeadng ¢ nugjeAul (mejmzay

Joyrew Jo[oqoxd

earglugd nnuad rejuereq vorezimn
aIedsn 9p M[nsa001d eoILIBULIN

nnuad Jourewr J0[2qoid eareuorjoayuo))

Joyrew Jofaqoid
© gorpotrad earurpugo 18 vorese[dwry  «
areossn op mnsadsoid eorrguLIn
nnuad 101w 10[f0qoid BaIRONUSP]

areosn op
mnsas01d earrgwin nrjuad Jouew 9qoig

31edsn ap Mnsad01d vaauIgULIN Ul Jojrewl apaqoxd gzeazim() :¢ NJEjeAUl (EyNzZoy

19[91S2I9YD
B 9Ie0sn op IO[Ije[eISUI BOIeJUSWI[E B
TIOUNUI € 9)BJLINDSS 9p Io[suLIou earedrdy
I9[)S3I3YD IHLINATIS BOIRINOIXE
I9[9)SISYO ITRIPIUIN BOIRUTULISIOP

nnuad mnnswoprun varezimn

R[ETIUT e)IpIUIn ‘TUNISUSWIp

‘a103ds pdnp 19[91SAISYO MLIBLOS BIIRNIOAJH

TO[21SI0YD BIIINANS B[ IToUNW
B 9)B)LINDAS 9P JO[OWLIOU BaIe}0adsoy
19[91S2I9YD BAIINANS  »

19191521y TIRIPIUIN BOTRUTULION(] =
19[91S2I9YD
B OIRLIOS 9p IO[ILISJLID BAIRIUIZII w

aressn nnuad
souurd[ mynpenrajew e a1ngdald op njeradp

31edsn nIjuad souwsd] neLIdyew 2)$3)EFalq =7 NIEjgAUl (Me)MZay

Jreosn
ap mynwigal ro[imowrered BOIBOIJIIOA 1§
eareInsgpuwl nnuad 1o[ajerede voreoynIuSpy
areosn

9p Jofunjaun) 1§ IO[eIaWed BIONIISUOD
uIp Sjusuodwos IofIie[eIsur BarezIoaig
E[eroynte

QIedSn 9p JO[ITje[eIsul BaIedIJIse])

areosn
9p IOo[Ije[eIsur IIRUOIIOUN] BOTROIJIIOA  u

mnioe e ane[IjuaA 1§ arrzown op
‘QI1Z[BOU] 9P IO[IIje[RISUI BOIEOIJTIIUAP] =
B[RIOYTIE 2180SN 3p [Tiere)sul
9p 2ANOMISUOD JO[IINdT) BOIROIJIIUSP] =

E[EIOTIE S180SN 9P MHe[eisuy

FIEPUTIE 31635 9p SUBEEISUT SISoTHIg T TH

3IeN[eAd P ILIJLL)

_ Lpuradaq

|

junsoun

ININNIAAT TRIVIDNTHRId VIDOTONHIL I TNAON

3Ten[eAd op JONILIPJLID 1S IIBJBAU] JO[9)8)[NZD

e A




4!

e,

T T
RN T

91811qQap 19591d JO[TUNISUSWIIP BATBOIJLIOA
Tounw © 9Je)Inoas op mpuod

Uy ‘arejrqap op Joijerado earenooxyg
non| ap Jopaanizodsip eareuonjizog
asrupeau

Jo[a109§ap ejuszaxd op arjouny ug ‘souwrs]
M[N[RLISBW [IRUWISU] BOIRNIOYH

B[ BOUNUW U] JJBIBUES I$ 91BILINIIS

9p Ioauniou earejoadsar 1§ voms$nsuy
arenqep

ap Jormerado 1munisacons vore1oadsoy

areoinedaid Jormierado vorenoo)g

1S 9]BIINO3S 9p IO[InSay
no ‘arejrqap nnuad 9y

op Jorrjerado earejnooxs e nIonj op

aTe3iqop op Weado EIdoxy ' ILEIEAUY eI RZoY

[N 9p S[9[NULIO] PURZI[IN
‘InNUW9| BaIeIqop nnuad 1Twou0ss
JIO[110)BJIPUT JO[LIO[EA BOIRUTULISNA(]

SIejqsp
] IDTWOUO093 JO[LIOIedIPUT BaIRISUINUY

IOTWIOUO099 TLI0)BJIPUl
nnuad [nofes ap Io[mie[e1 BOIRZINI)

sIejqap
©] [2TWOUO0I9 JO[LIOJROIPUT BIIBOIJIIUSP]

[no[eo op refay

orjroads [nunsuod

‘oueprard ‘[myustepuel ‘orezZimn op
9[21pUl :2Te3IqIP B] TOTUIOU0II ILIOJRIIPU]

AISEW [N[RUWA] B3IE)IGOP ©[ IDIWOU0S 1I0]EIPUT EZEINOIE,) :L TARIEAU] [MEINZoy

SIejqap

op 1erjerado 18 mnfernn areojgzundsarod
‘aIe0)91R) IO[9[NOS BaIAFIY

Iorafemn

e syuauoduwos roprired varaseounosy]
arednosp 1§ areoojurds

‘areuorjoas nnuad Io[afemn varedory

9IL0)9TR] JO[O[NOS BAIRDITIUIP]

AISEW IN[OUWS]
eorejiqop nnuad Jojofe[nn eoredryruopy

ATSEUWI IN[OUWS]
earejiqap nnuad areojarg) ofnos 1€ ofemnn

AISEW MU BITBJIGIP €] 3)1s0[0) IPANIZedsIp 1 aplemn gognuap] :9 nuEjeAur M¥)mzay

JOJ BOUNIS320NS
ug 1oqijerado e 1§ AIsewr InUWS]

B 9Ie)IQap 9P JIO[OPOIoW BAII[IqR]S
areron[aid ap IO[LINSORPR BAIR[NO[E))
aIe)Iqap

ap Jofmjerado 1o7ai1yos BAITUIOOIU]

oIBIIQap Sp 9polowW
ug a1e)1gap ap Iopiierado vorednin
areronyaxd Sp IO[LINSOBPR BAIEIIpU]
aIejiqop

op Joqrerado 1o1ai1yos vareuazoiday

arexon[aid ap 1nsoepy

ATSeul Infnuwa| e areiqap ap njeradp

AlSewl IN[NUUII] B 318}IGIP AP ijeado pynuap] :S nIgjeaul [me)mzay

TLIgosn

© gjuapias op 9[a81] Uf JO[erep BaISLIOSU]
19[91S919YD © B[RUI] BJRJIPIWN

9p arjouny ug areosn op mnuISax

T1IRosn € gjuapiag
9p Jo[a3uawnoop eareyo]duro))

areosn ap 1adels 101gzundsarod ‘areosn

TL1OSN € RIUOPIAS 9P 9JUSWINIO(]




(!

aunguny ey 21918} 9p 1a1je1odo
earenooxd nnuad mynfernn earegory

sun3unj e[
a101R) 9p 191je1ado BareINOoxe nnuad
QIB[NOIIO IO[ATRIISBIO] BOIBDIJTIUSP]

swidun|
e[ 2101g) nNuad IR[NOIIO OTBNSBIS]

auISun] €] 2.191g) 9P IHe1ado §YNIAXT €] NAEIEAUI (eI NZoy

annjopull

1§ areydarpuy nnuad gounwr uy 91LILINOSS
1§ 9jeIRURS 9p JO[INJaI vaIROI[dY
aInjopurL

1§ arejdarpug op Joqmierodo eorenooxyg

rorjerado orjroads mynlemn earadory

BoUnwW Uy 2jejgues 1§ 9)BILINOS

9p Jo[ouLIou varejoadsar 1§ vor$nsuy
axnpapuu 1§ areyderpuy

ap Joijerado runisaoons varejoadsay]
armpapul 1§ axeydaipug

nnuad opefemn eareoynuapy

anmpopur 1§ arejdarpuy urid orexonjaid

ap Joqrjerado earen1ooye e nION| 9p [NPO| =
JIN[opurLx

1§ yerdarpuy op 9ye3013e 1§ o)oun-TUISBIN| =

sImppul-areydaipuy ulid axerdnjpad ap njesado gyndoxy 7| MUEiEAUl (Mye)MzZoYy

QwI3un| e[ 91918}

‘annpapuir ‘areydapuy nnuad a1eolorg)
Io[a[Nos rLnjuep 1§ 1NsIe) BaIedIJIIoA
BIBINOIXI

erjerado op arjouny Uy J0[o[NOS BAISSATY
areza)al 1§ anmyapulr ‘arejdarpug

nnuad a1eo)arg) JO[A[NOS BAIISEOUNINY

9ILOJ3TR) JO[O[NOS TIIR)S BOIBOIJIIOA

Qwirdun| v 918Z9)1 1$ SIIN[OpULI
‘areydarpuy op Jormjerado eoIvINOSX9
nnuad o1e0)9rE] I0[9[NOS BAIBITJTIUSP]

swrduny e[ 9IeZa)al 1§ SIIN[OpULI
‘arejdarpuy nnuad oreojorg) 9[NOS =

31€0)91E) S[3[NOS YOYNUAP] || IEIEAUI () NZoy

wstarered ‘areyouerd e[ op
LI9)eqR “IO[IIR[OATUOP BOWLIBW 9p Srjouny
uy “yerdarpuyg ap 1ojoyerdns eore1os[ag

rrurSew esewr od 1osord e arezose op
18 ye1darpuy op Jofojoyerdns voragary

drexonfaxd nnuad
uwd| urp Jojasard e ameSoid op mjeradpy .

axeronppad nnuad spyedLiqejiuas 3)53e3a1 (] ILiEjeAul (Mye)Mzoy

Imuod
rdnp orednoop op 1o1jRIodO BATRINOOXT

a1303101d 9p IM[NATIIZOASIP BOIBOJTIOA
aueojqes

nes Jeser) 9p SJUSWINIISUT PUISO[O]
souw9[ [nreudjew od MININJUOD BaTesel],

arednosp ap Iofiierado eareInooxa
nnuad gorjSued 10[eTRIISRIS) BAIRZI[TI)
13s91d eountsois op arjouny

Uy 21eprys ap INANIZOdSIp vare[3oy

Jeuurosuy 1§ Jesel) op Jo[aAantzodsip
1S JO[QJUSWINIISUT BAXRZITI()

gounu ug

no ‘10[210daI ® INJUOD mm:@ m&mm 304D \w A
ap Ioqmjerado eoreInoox9 e nION§Ap wﬁ .J\ o

..E:cu rdnp a[aadaa gzeadnda( :q NI

1§ 91eILIN0aS op Joingal mwmﬁ.moo%ou K %, .c/,

TR r“:,:,’
Pt

aIe)qap

|




14!

1§ ajejeUes op Iofn3a1 vamedoldy

BOTUROOW
arexonpaid op Jormierodo vareINOoXy W

Iopasard eorexiy 1§ vorezoSy  a

Sp Jopouniou earejoadsar 1§ eans$nsuy
BoTURSOW

areronyaxd op Joftierado varenooxa
B[ IION] 9P IN[NPOW BAIEITJIIUSP]
BOTUROOW

areronjaid op Jopmjerodo vorenooxs
e[ 101ode)9 TTUNISe00NS BaIR10adsay]

anfunns ¢
‘2I1q02s-219My3Inq :BOTURID
Ioftjerado varenooxs e[
ungunis

-1ery3inqg “ymndad op TurSews : e
BOIUBOOW Bareronpaid :bcom o:ocz Eaﬁz .

poruedIw aIe1dnpId Ip mesado gyndoxy :/

TLIgjgAm [meynzoy

[epry3 op 101311 191f1Zod ore[S0y
NION] 9P IN[OIOQIE BOIRUI[OU] =
osaw 10131zod eore[39Yy W

ENEL
-Jo[IurSew Jo[oue3IO 1§ IO[OUISTUBIIWI
® are[3a1 op Jo[rjerado voreormuapy

IN[OUUIS[ B BOIUROSW Bareronyard
B[ 9)oun-rofrurSews 1§ Jofafe[nn vore[30y «

oS 1§ splen gzea|3ay 97 nagigAur (yeymzoy

BOTUROOW
areron[aid op 1o1jeIodo eoreinooxs

B[ nION[ 9p mnuigar eare}oodsoy w
nIonj

9p 1oqre od I0[9[NOS € BIDQI0D BAIBXL] =
BIBINOOXD

erjerado op arjouny ug J0[o[NOS 8ISV =

nIonj 9p 1rogae ad I0[9[NOS BITRIUOTA

JIO[9[NOS BAIBITTIUSP]

azayy ‘oryding ‘aydarp ayino (Innuug]
e gorueoow eoreronfald nnuad o[nog =

Jojijesado aaeoyezundsaaod spplemn ad 3jomos Bzedauoy S HIEjEAUl (ME)mZoy

uwd[ urp Joyajesuqejord

TunIjoos e 9013owo93 1o1z1091d
BOIBOIJLIOA “IO[IUNISUSWIIP BOIRINSEIA =
IO[9109JOp BAIOIPIWISY =
IO[3109JOp BOIROIJTIUIP] =

uwof urp Jorejeoniqejord
Jofrunisuawip e 1§ syeronyoid
Jo[ajayexdns rmigyes eareduIo A

poruesow areronfaid ap 9100J9( =

U9 uip

J0[3s31d  eJANSE 3)EINIIXI BoyuEdAW dJerdnpad ap synjerado BIYLIdA :py ILEjEAUT (M€Y NZIY

sungun|
e] eorarg) nnuad gounw Uy 9)LILINOSS
18 oyejeues op Joqndor eoreordy

surdun|

e[ 91918) 9p Io[tferado eoreInooXy
Jora1adar e greury eowiduny ap orjouny

ug giepeld ereos od mpnioje)ru] vore[30y

BoUNW Uy 9)BIBUES IS ALILINOIS

9p Jo[ouriou eareyoadsar 1§ eox$nsuy
ounguny

e[ 21918) 9p Io[rjeiado BaIRINOOXS
nnuad are[ndIro JO[ATRN)SRIO) BAIRZITI()

IN[IOJBIWI] BIIRUOTIZO]

surnduny e[ 919TR)
ap 1orje1ado areINOSXQ B NION[ 9P [NPOJ =




S

aerapou] Jo[axadar earenzoda(g
9)09J9p IO3[ENJUSAS BOIR)OAIO))
A1zape op minsnjdins eareuedopuy

Iofadeys
BOUNISIOONS U] “9J8IN09Xa JO[LIBUIqUIT
THRIIeO TLIROYLISA BaIeNjoo)y

91BIN09X9 JO[HBUIqUIT TIBII[BO BOIRDIJLIOA

31¥)NIAXA (JO[LIF[qUIESE) JOLIBUIQUI] BAJENTED LIYLIDA 77 NIEjgAul (mejnzay

Jjeronyaid 1o7aioyeidns

miejrsueld e 1§ TTUITSOIS BOTRDdTJLISA
Jopaioyeadns

e arejdarpug op 1o1jRI10d0 ROrRINOOXY
rrurSews esew od 1osord vorezo$y
Iesaoou Ijnfe[mn voresnuap]

sjeron[aid Joejoyerdns earedLIo A

ATSBW U]
urp Iofaradai IIR[qUIBSE BOIBINOIXD
e[ Jo[ode)2 1uUnIS200ns Bareoadsay]

Jre[quiese
ednp Jopajoyerdns e areydospuy op 1ieradQ

aIejquiese gdnp Jo[3jajeldns e daeydaapul ap njerado gndaxy 17 nIejeAul (myeymzay

Amzodsip uy Jopasard ea1afuens
Jojaradax
eareuorirzod 1$ in[narzope eareordy

AISBW UWIQ[
uIp Jojaradar mIg[quUIESE BAIRINOIXD
e[ Jo1ode)a 1runIseoons vareoadsoy

ATsewr
uwo] urp Jo[a1edar e arejquiese ap 1jeradQ

AISEW UWR| UIp Jo[313da1 BaIe[quIese gJnddxy (07 NLIEIEAUl [)e)Nzay

Trgqurese [adn

op o1jouny Uy so[e IM[NATZOPE BIISLIISI(]
SIBZI[TIN 9P [NIUSWIOP

ap arjouny Uy ‘IO[TAIZOpE 8ISV

uwa] urp Jojeradal BaISIa[OUL
nnuad IO[IAIZOpE BoIedIJIIUIpP]

TLI919[OU] BAIOPOA
uy Io[iArzope e amedaid ap mjeradp

anRRPU nyuad NAIZope 3)§9e3a1d 6l MMEiEAu Meymzay

BINIX3) ‘UISOP ‘aIBO[ND

ednp arejqurese niuad ajaradar varsroosy
THE)pTIN eaIRINSEN

Ioraxadar ejeyerdns od 1oprieinndurnn

1§ 10]2309J9p 1ojuazaxd eoreoryoA

Ioforadal 1ig)Ies eoresIjia\

TLIR[QUIESE BOISPOA UJ AISBUI

uwa[ urp Jojaradar e amgdord op pieiad() e

arejquuese nyjuad Alsewl umd] wip Jpa1adaa 335)eTal] 8] =.E@w£ Mgjmzay

L~

sjeronpaxd so1aradar so1afoyerdns tigyieo
1§ T13ULIO] “IO[IUNISUSWIIP BOTRDTJLIDA
eoTuROooW orexonfaid ap Joqrjerado
BOIRINOOXS B BOUNW UJ 9JBILINOSS

ojeronjaid 1oa1odor varROIJIIOA

gounur ug ajejeues —w S1eIlINdas




4. Continutul formirii

Se recomandd urméitoarea ordine de parcurgere a modulului:
A. USCAREA ARTIFICIALA A CHERESTELEI
1. Instalatii de uscare artificald a cherestelei
1.1 Clasificare
- camere de uscare
- tuneluri de uscare
- magini de uscat
- instalatii de uscare cu vacuum
- instalatii de uscare, la care conducerea procesului de uscare se realizeazi cu ajutorul
calculatorului
1.2 Constructia si functionarea instalatiilor de uscare a cherestelei
- instalatia de incélzire a aerului
- instalatia de umezire a aerului
- instalatia de ventilatie a aerului
1.3 Aparate pentru verificarea parametrilor procesului de uscare
- psihrometrul, oala de condens, termometrul, higrometrul, balanti, etuva, anemometrul

2. Procesul usciirii artificiale a cherestelei
2.1. Pregétirea materialului lemnos pentru uscare
* Sortarea cherestelei
- criterii de sortare: specie, dimensiuni, umiditate initiala
* Determinarea umiditatii initiale
* Stivuirea cherestelei
- formarea stivelor de cherestea de rdginoase si foioase in depozitul de cherestea
- conditii de securitate a muncii la stivuire
2.2. Urmdrirea procesului de uscare
* Probe martor pentru determinarea umiditétii in diverse etape ale procesului de uscare
* Amplasarea probelor martor
* Determinarea umiditétii In diverse etape ale procesului de uscare
- cdntdrirea periodicd a probelor martor: balanti tehnica, caiet de evidenta
2.3. Supravegherea si controlul procesului de uscare artificiald a cherestelei
* Etapele procesului de uscare a cherestelei: initiald, de uscare propriu-zisa, finala
* Parametrii procesului de uscare: temperaturd, umiditate relativa a aerului, viteza de circulatie a
aerului
* Documente de evidenti: fise de evidenta
2.4. Defecte de uscare a cherestelei

B. DEBITAREA REPERELOR DIN LEMN MASIV

1. Operatii de debitare
1.1 Operatii de debitarea a reperelor cu contur liniar
- insemnare, retezare, sectionare, spintecare, tivire
1.2 Operatii de debitarea a reperelor cu contur curbiliniu §i poligonal
- insemnare, decupare
1.3 Schitele operatiilor de debitare
1.4 Adaosuri de prelucrare la:
- lungime, latime sau grosime, decupare, la lungime In multipli
1.5 Metode de debitare
- succesiunea operatiilor de debitare
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2. Utilaje si dispozitive folosite la debitarea lemnului masiv
2.1 Utilaje pentru debitarea lemnului masiv
- ferdstrau circular de spintecat cu avans manual, ferdstrau circular penduld cu brat articulat,
ferdstrau circular penduld cu actionare hidraulicd, ferdstrdu circular universal de tamplarie,
ferdstrau circular de spintecat cu avans mecanic, ferestrdu panglica
2.2 Constructia utilajelor pentru debitarea lemnului masiv
- pérti componente: batiu, mecanisme de actionare, mecanisme de avans

3. Scule pentru debitare
3.1 Discuri tdietoare, panze panglicad
- caracteristicile sculelor: materiale, diametre, grosimi, danturd, numar de dinti, lungime,
latime, grosime, pasul dintilor

4. Indicatorii economici la debitarea lemnului masiv
- Indicatorii economici: indicele de utilizare, randamentul, pierderile, consumul specific
- Relatii de calcul pentru indicatorii economici
- Montarea sculelor pe arborii de lucru

5. Modul de lucru la executarea operatiei de debitare
5.1 Etapele operatiei de debitare
- Insemnarea materialului lemnos
- pozitionarea dispozitivelor de lucru: sabloane, rigle de ghidaj, limitatoare
- efectuarea operatiilor de debitare: retezare, sectionare, tivire, spintecare, decuparea dupd
contur Tnsemnat, dupa sablon

6. Norme de securitatea si siniitatea muncii la debitare
C. PRELUCRAREA MECANICA A REPERELOR DIN LEMN MASIV

1. Operatii de prelucrare mecanici
1.1 Indreptare-rindeluire
1.2 Taierea la lungime
1.3 Burghiere-scobire
1.4 Cepuire
1.5 Frezare
1.6 Strunjire

2. Masini-unelte pentru prelucrarea mecanicé a reperelor din lemn masiv
2.1 Clasificare
- magina de indreptat, magina de rindeluit la grosime, pe una, doud, trei si patru fete
- ferastrau circular universal de tdmplarie, ferdstraul circular dublu, ferastraul circular cu
panzd inclinabilad
- magini de burghiat si scobit orizontald
- masina de cepuit simpla §i dubla
- magsina de frezat cu ax vertical, masina de frezat cu ax superior
22 Construc';la magsinilor-unelte
e lucru, scheme de functionare
eglareé’hx@.slmlor-unelte

/ gg,»‘.bperafn de reglare: reglarea pozitiei mesei, inclinarea arborelui de lucru, reglarea pozitiei
!ﬁ_ WR‘& ﬂglel de Fhlda_]
wm ) ~ 3

\
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3. Scule pentru prelucrare mecanici a reperelor din lemn masiv
3.1 Clasificare
- cutite plane, burghie, freze
3.2 Caracteristici
- constructive: tdisul cutitelor, dantura discurilor
- regimuri de lucru: viteza de avans, vitezi de taiere, turatie
3.3 Montarea sculelor pe arborii de lucru

4. Modul de lucru la execuatrea operatiilor de prelucrare mecanici a reperelor din lemn masiv
4.1 Etapele operatiilor de prelucrare mecanica

- efectuarea operatiilor de pregitire a pieselor pentru prelucrare: alegerea suprafetelor de
indreptat, in functie de mérimea denivelarilor, abateri de la planeitate, paralelism, agezarea
piesei pe masa maginii

- efectuarea operatiilor de reglare

- montarea sculelor

- succesiunea fazelor de lucru la executarea operatiilor de prelucrare mecanica

- efectuarea verificérii suprafetelor prelucrate

5. Norme de securitatea si sinitatea muncii

6. Defecte de prelucrare mecanici
6.1 Defecte de prelucrare mecanica: aschieri §i smulgeri de fibre, suprafete ondulate, canturi
neuniforme
6.2 Operatii de remediere a defectelor:
- respectarea regimului de lucru, ascutirea sculelor, reglarea valfurilor de avans

D. ASAMBLAREA ELEMENTELOR PRIN iNCLEIERE

1. Adezivi pentru incleiere
1.1 Tipuri de adezivi: polivinilici (aracet), ureoformaldehidici (urelit R),
pe bazd de cauciuc
1.2 Proprietati
1.3 Caracteristici
1.4 Domenii de utilizare

2. Asamblarea reperelor din lemn masiv
2.1 Operatii de pregitire a reperelor din lemn masiv in vederea asamblarii
- verificarea calitétii suprafetelor
- determinarea umiditatii
2.2 Dispozitive de asamblare: actionate manual, mecanic, pneumatic, magini portabile de gaurit cu
actionare electricd sau pneumatica
2.3 Operatii de asamblare a reperelor din lemn masiv
- Aplicarea adezivului pe suprafetele de incleiere: manual cu pensula, mecanic cu magina de
aplicat adeziv
- Pozitionarea reperelor in ordinea asamblarii
- Stringerea pieselor in dispozitiv, In vederea asamblarii &
3. Verificarea calititii imbinirilor (asamblirilor) executate :

w A
DY

EX\
3.1 Etapele verificarii calititii imbinarilor - ;_;\]
AalE : : / “&) "\f“ =]
- inldturarea surplusului de adeziv N { j 3
- corectarea eventualelor defecte % ‘a, ‘\% \3‘/
-’" ’ Sy ‘ AN

/

- depozitarea reperelor incleiate

s..._._-ﬂ"
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Continuturile formdrii cuprind teme care vor fi abordate §i practic prin desfdasurarea de lucrdri
de instruire practicd.

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse materiale minime:

* Plange cu scheme de lucru si scheme cinematice ale masinilor-unelte
¢ Instrumente si dispozitive de lucru
- umidometru
- instrumente de trasat si verificat: compas, echere, metru, creion timplérie, subler
- dispozitive de ghidare, de tiiat in unghi
* Materii prime si materiale:
- lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, plici celulare, rame,
poliuretan, materiale de umpluturd, arcuri
- adezivi: prenadez, urelit R, aracet
* Masini-unelte pentru prelucrarea lemnului
- pentru debitare: ferdstrau circular penduld si cu brat articulat, ferdstrau circular
penduld cu actionare hidraulic, ferdstrau circular cu avans mecanic, ferestréu circular
universal de tdmplarie, ferestrau panglica
- pentru prelucrarea mebcanici: masini de indreptat si rindeluit, masini de frezat,
magini de burghiat i scobit, masini portabile de géurit cu actionare electricd sau
pneumaticd, magini de cepuit, strunguri
* Scule
- pentru debitare: discuri tiietoare, pinze panglicad
- pentru prelucrare mecanici: cutite drepte subtiri i groase, freze, burghie, cutite
pentru strunjit
* Dispozitive de asamblat: actionate manual, mecanic, pneumatic
*  Mostre de: imbindri, innédiri, Incheieturi, rame, cadre, panouri masive, sertare
¢ Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de
securitate
e Echipament de lucru si de protectie: vestimentatie si echipamente de protectie corporal,
dispozitive de protectie specifice

6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Tehnologia prelucrdrii lemnului” trebuie sé fie abordate
intr-o maniera flexibild, diferenfiatd, {inind cont de particularitdtile colectivului cu care se
lucreaza si de nivelul inifial de pregiitire.

Numadrul de ore alocat fiecdrei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
confinutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul »Tehnologia prelucrdrii lemnului” poate incorpora, in orice moment al procesului
Qi rrujloace sau resurse didactice. Orele se recomandi a se desfasura in laboratoare sau/si
ftte ﬂe ecialitate din unitatea de invatamant sau de la agentul economic, dotate conform
110 cizate Tn unitéfile de competente mentionate mai sus.

! _gca prﬁduca in atelierele gcoald sau la agentul economic are importantd deosebitd in
en COmpah:n;elor de specialitate.




Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,,Tehnologia

prelucradrii lemnului”, in continuare se recomanda citeva exemple de activititi practice de invéatare:

- exercitii aplicative si practice de identificare si grupare a utilajelor folosite pentru debitarea si
prelucrarea mecanicd a reperelor din lemn masiv

- exercifii aplicative de comparare a suprafetelor prelucrate mecanic cu suprafetele rezultate in
urma debitérii

- exercifii de identificare a pérfilor componente ale masinilor unelte folosite la debitarea si
prelucrarea mecanicd a reperelor din lemn masiv

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitéti de Invatare

variate, prin care si fie luate In considerare stilurile individuale de invétare ale fiecarui elev.

Acestea vizeazd urmdtoarele aspecte:

aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire §i educatie;

imbinarea §i o alternantd sistematicd a activitdfilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige) cu
activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei, etc.;

folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete;

insusirea unor metode de informare si de documentare independentd, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre invatare continud.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot
fi derulate urmétoarele activitéti de invatare:

e Elaborarea de referate interdisciplinare;
e Exercitii de documentare;
¢ Navigare pe Internet in scopul documentérii;
e Vizioniri de materiale video (casete video, CD — uri);
e Discutii.
Se considera cé nivelul de pregitire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat

fiecare dintre rezultatele invdtdirii.

7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul

va mésura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in care elevii
si-au format competentele propuse in standardele de pregitire profesionala.

a.

Evaluarea poate fi:
In timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor invdtdrii:
Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului §i de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.

Planificarea evaludrii trebuie sd aibd loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.

Finala: /

= Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ §i integrat la s@rgtﬁl in;ocesulur' e
predare/invitare si care informeazi asupra Indeplinirii critex < F’ldﬁ; {mﬁ@&fc a
cunostintelor, abilitatilor si atitudinilor. "fmm Wy >
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Propunem urmétoarele instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;
Fige test;
Fige de lucru;
Fise de autoevaluare;
Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipld, itemi alegere
duald, itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip iIntrebari
structurate sau itemi de tip rezolvare de probleme.

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare finala:

e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnicd, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrdri electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

e Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activitatile
extragcolare etc.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluafi numai in ceea ce priveste
dobandirea competentelor specificate in cadrul acestui modul.O competenta se va evalua o singura
data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza competentele cheie si competentele
tehnice din standardul de pregatire profesionala.
Se prezinté in continuare un exemplu de instrument de evaluare:

TEST DE EVALUARE

Numele elevului:

Clasa:

Data verificarii:

Timp de lucru:

Numele evaluatorului:

Modulul: Tehnologia prelucririi lemnului

Rezultatul invitirii 6: Identifici utilajele si dispozitivele folosite la debitarea lemnului masiv

1. Cititi cu atentie enunfurile de mai jos, alegeti raspunsul corect si incercuiti-1:
1. Debitarea cuprinde operatiile:
a. Insemnare, tivire-spintecare, retezare-sectioanre, decupare
b. Insemnare, tivire-spintecare, retezare-sectioanre, indreptarea unei fete
c. tivire-spintecare, retezare-sectioanre, cepuire
2. Pentru a reduce frecarea dintre discul tiietor si material este necesar:
a. ceaprazuirea dintilor
b. ascutirea dintilor
c. egalizarea dintilor
3. Adaosul de prelucrare la lungime (supradimensiunea) la debitarea lemnului masiv are valoare de:
a. Smm

W area’;r gperelor dupa contur se executi la:
i ‘ferasftaul circular universal de tamplarie

%,} ~;}§,f952'1§7tau1 panglicd
. ot .‘i & ;
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c. ferdstraul circular cu masd mobila
5. Operatia de téiere a reperelor din lemn paralel cu axa longitudinala a acestora este :
a. spintecare
b. sectionare
c. retezare

2. Rezolvati urmitoarea aplicatie

Intr-o fabrica de binale debitarea reperelor din lemn masiv se executd cu ferastriul circular
universal de timplarie. Turatia axului de lucru este de 3000 rot/min.

Se cer:

a. Scrieti formula de calcul pentru viteza de taiere

b. Indicati unititile de masura

c. Alegeti din tabelul de mai jos o vitezad optima de tdiere (din intervalul stabilit) si calculati
diametrul discului care trebuie utilizat.

Nr. Materialul care se Caracteristicile panzelor Obs.
crt. prelucreaza Tipul panzei Viteza de tiiere,
v [ m/s]
L. Lemn masiv Disc taietor de grosime v=60....... 100 m/s
egald

2. Semifabricate superioare pe Disc taietor cu dinti v =35.......60 m/s

baza de lemn (PAL, PFL, placati cu placute dure

placaj, panel) din carburi metalice

3. Scrieti pe foaia de riaspuns cuvintele care lipsesc din enunturile urmaétoare:

1. In spatele dicului taietor al ferastraului circular de spintecat, la o distanti de 5-10 mm se
monteaza .......

2. Suprafata rezultatd prin prelucrare la magina de indreptat, pland, neteda si fara denivelari, in
raport cu care se executd celelalte operatii de prelucrare mecanici se numeste...............

4. Pentru eliminarea aschiilor si a prafului de lemn rezultate din prelucrare, fiecare utilaj trebuie sa
fie racordat la instalatia .............cccceenneen. , care trebuie sa fie in perfecta stare de functionare.

5. Avansul reperelor cu lunglml reduse (mai mici de 400 mm) care se prelucreaza la ferastréul
circular de spintecat cu avans manual se realizeaza cu......

4. Imaginea de mai jos reprezinti schema unei o~

masini-unelte pentru prelucrarea lemnului. / /‘,\
5 i

Se cer: 4 T~ l

a. denumiti masina
b. scriefi denumirile reperelor notate cu 1, 2, 3,4, 5 i
c. denumiti miscérile I, II, ITT, IV Z’u;

—
r———
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FISA DE LUCRU

Numele elevului:

Clasa:

Data verificarii:

Timp de lucru:

Numele evaluatorului:

Modulul: Tehnologia prelucririi lemnului

Rezultatul inviatirii 7: Calculeaza indicatorii economici la debitarea lemnului masiv

1. Cititi cu atentie enunturile de mai jos, alegeti raspunsul corect si incercuiti-1:

Intr- o unitate productiva se executd o comandi de 200 mese de sufragene
Cadrul cu picioare este executat din cherestea de fag. Se deblteaza 1,5 m > cherestea de fag in
repere pentru picioare. Volumul reperelor croite este de 0,525 m>. Secer:
a. scrieti n tabelul de mai jos formulele de calcul pentru indicatoru €conomici;
b. calculati valorile indicatorilor economici pentru debitarea reperelor si treceti valorile obtinute in
tabelul de mai jos;
b. stiind c# valoarea recomandati a indicelului de utilizare pentru cheresteaua de fag este de 0,40
calculati valorile indicatorilor economici i inscrieti-le in tabel;
c. argumentati dacé s-a realizat o valorificare optima a materiei prime la debitare.

Nr. Valoarea Valoarea care ar
crt. | Indicator economic Formula de calcul obtinuta fi trebuit si se
obtini
1. | Indicele de utilizare
2. | Randamentul
3. | Pierderile
4. | Consumul specific

8. Bibliografia
1. Barat, I., Coman, A., Dan, 1., Farcas, Z., Rotar, V., Streza, T. - ,Initiere in tAmplérie “, manual
pentru licee de profil, scoli profesionale si de ucenici Editura Casa Corpului Didactic Mures, Téargu
Mures, 2002.
2. Morar, L. - Desen tehnic, vol.l, II Tamplar — Tehnician Prelucrarea Lemnului, Editura
Universitétii ,,Transilvania” Brasov, 2004.
3. Munteanu, P. - Utilajul si tehnologia fabricérii mobilei si a altor finite din lemn, manual pentru
clasa a IX-a, licee industriale cu profil de exploatarea §i industrializarea lemnului §i anul I gcoli
profesionale, Editura Didactica si Pedagogicd, R.A. Bucuresti, 1993.
4. Murari, M., s.a. - Fabricarea produselor din lemn, Manual pentru anul I $coald profesionala,
Editura Niculescu ABC, 2004.
5. Nastase, V., Ionescu, F.L., Cota N. - Desen tehnic Tn industria lemnului, Editura Tehnicd
Bucuresti, 1996.
6. Nastase, V., Zamfira, A., Grigorescu, A. - Utilajul si tehnologia fabricirii mobilei §i a altor
produse finite din lemn, manual pentru clasele a X-a, a XI-a si a XII-a, licee industriale cu profil de
sagi industrializarea lemnului si scoli profesionale anii II, III, IV, Editura Didactica si

., Bucuresti, 1997.
Georgescu E. - Fabricarea produselor din lemn, Manual pentru anul I $coald
% ra Economica Preuniversitaria, 2002.

; 'ceanu,d_S., ,Desen tehmc si omamental in 1ndustr1a lemnulul Manual pentru clasa a -IX-a
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Modul ITII: ORGANE DE MASINI SI MECANISME

1. Noti introductivi

Modulul ,,Organe de masini si mecanisme” face parte din cultura de specialitate aferenta
domeniului de pregitire profesionald generald Fabricarea produselor din lemn, clasa a X-a,
invatdmant profesional de 2 ani, §i are alocat un numaér de 105 ore conform planului de invétidmant,
din care:

e 70 ore — laborator tehnologic.

Modulul se parcurge cu un numér de ore constant pe intreaga duratd a anului gcolar, nefiind
conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

Modulul ,,Organe de masini si mecanisme” vizeaza dobandirea de competente specifice
domeniului de pregitire profesionald generald, in perspectiva folosirii tuturor achizitiilor in
continuarea pregatirii intr-o calificare din domeniul de pregitire profesionald generala.

Parcurgerea continuturilor modulului ,, Organe de masini $i mecanisme ” si adecvarea
strategiilor didactice vor viza §i dezvoltarea competentelor pentru unitatea de competenti cheie
»~Asigurarea caliti{ii”, agregata in acest modul.

2.Unitatea / unititile de competente / rezultate ale invitarii la care se referd modulul

e SISTEME DE ACTIONARE A MASINILOR UNELTE
e ASIGURAREA CALITATII
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4. Continutul formadrii

Se recomandé urmétoarea ordine de parcurgere a modulului:
1. Elementele structurii organologice a masinilor — unelte:
1.1 Batiuri
1.2 Mese de lucru
1.3 Sanii §i suporti
1.4 Ghidaje
1.5 Arbori
1.6 Dispozitive de protectie
2. Rolul elementelor organologice in structura masinilor - unelte
3. Organe de masini
3.1 Definitia si Tnsusirile organelor de masini
3.2 Clasificarea organelor de masini
3.3 Standardizarea in constructia de masini
3.4 Interschimbabilitatea
3.5 Simbolizarea organelor de masini $i mecanismelor
4. Asambliri mecanice
- definitia si clasificarea
4.1 Asamblari nedemontabile
- asambldri prin nituire :parti componente, materiale, clasificare
- asambldri prin lipire: materiale, clasificare
- asamblari prin sudare :definitii, tipuri constructive de asamblari sudate
4.2 Asambliri demontabile
- asambléri cu pene si stifturi: definitii, materiale, clasificare, forme constructive de pene si
stifturi
- asambldri prin caneluri: definitii, tipuri de caneluri, clasificare
- asambldri filetate: elementele de baza ale asamblirii cu piese filetate, caracteristicile
filetelor, suruburi si piulite, materiale, forme constructive de suruburi si piulite
5. Organele migcarii de rotatie: osii, arbori, lagare
6. Cuplaje: caracteristici, rol functional, tipuri constructive .
7. Organe pentru transmiterea miscarii de rotatie: transmisii cu curele, transmisii cu lanturi, cu
cablu
8. Mecanisme
8.1 clasificare si domenii de utilizare
8.2 scheme constructive i cinematice ale mecanismelor
8.3 elemente cinematice: definitie, clasificare, reprezentare graficé prin semne conventionale
9. Tipuri de uzuri
10. Intretinerea si reglarea organelor de masini
11. Securitatea si sinitatea in munci
12. Prevenirea si stingerea incendiilor, protectia mediului.

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

P @ . . I . .
7 &w ,._ Mhe de'l asml si mecanisme: nituri, pene, stifturi, Tmbinéri cu filet, arcuri, arbori,
\\a

] ugl;f'lpgpgﬂc)@ heme cinematice, d1sp021t1ve de ungere, scheme de reglare
& epngrid”
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6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Organe de masini si mecanisme” trebuie si fie abordate
intr-o manierd flexibild, diferenfiatd, tinind cont de particularitdtile colectivului cu care se
lucreaza si de nivelul inifial de pregitire.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme rdmdane la latitudinea cadrelor didactice care predau
confinutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazé, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Organe de masini si mecanisme” poate incorpora, in orice moment al procesului
educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomandi a se desfésura in laboratoare sau/si
in cabinete de specialitate din unitatea de invatimant sau de la agentul economic, dotate conform
recomandadrilor precizate in unitifile de competente mentionate mai sus.

Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,,Organe de masini si
mecanisme”’, in continuare se recomandé citeva exemple de activititi practice de Invatare:

- exercitii aplicative de identificare gi grupare a organelor de magini §i a mecanismelor

- exercifii de identificare a uzurii organelor de masini

- exercitii aplicative de comparare a mecanismelor pentru transmiterea miscarii
Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invagare

variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de Invitare ale fiecarui elev.
Acestea vizeazi urmatoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

* Tmbinarea §i o alternantd sistematici a activititilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei etc.;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitdi a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete;

* 1Insusirea unor metode de informare §i de documentare independenté, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre invétare continud.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot

fi derulate urmétoarele activitati de invatare:

e Elaborarea de referate interdisciplinare;

e Exercitii de documentare;

e Navigare pe Internet in scopul documentérii;

e Viziondri de materiale video (casete video, CD — uri);

e Discutii.

Se considerd cé nivelul de pregdtire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat

fiecare dintre rezultatele invdtarii.

7. Sugestii cu privire la evaluare

si-au format competentele propuse in standardele de pregatlre profesionala.
Evaluarea poate fi:
a. In timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelq gv\‘@f&‘m
» Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de speci %’mpgql
metoda de evaluare — probe orale, scrise, practice. Seapey .
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® Planificarea evaludrii trebuie sa aibé loc intr-un mediu real, dupad un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaludrilor In aceeasi perioada de timp.

® Vafirealizatd de cétre profesor pe baza unor probe care se referéd explicit la criteriile
de performanti si la conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de
evaluare specificat in Standardul de Pregatire Profesionald pentru fiecare rezultat al
invatarii.

b. Finala:

Realizata printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de predare/
invdtare §i care informeazd asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare continui:

Fise de observatie;

Fise test;

Fise de lucru;

Fise de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipld, itemi alegere duald, itemi de
completare, itemi de tip pereche, itemi de tip Intrebdri structurate sau itemi de tip rezolvare
de probleme.

Propunem urmétoarele instrumente de evaluare finala:

e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnicd, modul de organizare a
ideilor si materialelor Intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistriri electronice care se refera la un anumit proces tehnologic.

e Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activititile
extragcolare etc.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ

pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea competentelor specificate In cadrul acestui modul.O competenta se va evalua o singuréd

data.

Evaluarea scoate in evidentd mésura in care se formeazéd competentele cheie si competentele

tehnice din standardul de pregétire profesionala.

Se prezinti 1n continuare exemple de instrumente de evaluare:

FISA DE EVALUARE

Numele elevului:

Clasa:

Data verificérii:

Timp de lucru:

Numele evaluatorului:

Modulul: Organe de masini si mecanisme

Rezultatul mvataru. Identifici organele de masini si mecanismele

tru candidat:

1tifi cu ter&l sarcinile din fisa de evaluare.

£ g}slderagx ci este cazul solicitati ldmuriri evaluatorului.
e 1n¢3erea evaludrii asigurati-vd ca dispuneti de echipament, instrumente si
%lé' ’negesdfe rezolvarii sarcinilor de lucru.

. Ree,;olva{a t(‘j'at /sarcmlle de lucru din fisa de observare.

Y /
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e In caz de insucces, sarcinile de lucru se pot repeta de maxim 3 ori.

Evaluatorul pune la dispozitia elevilor organe de masini §i mecanisme precum s§i
componentele mecanismelor: nituri, pene, stifturi, imbindri cu filet, arcuri, arbori, lagire, cuplaje,
rofi dintate, curele, lanturi, roi de transmisie.

Efectuati urmaitoarele sarcini de lucru:

(a) Recunoasterea organelor de masini si mecanismelor

Nr.crt. Sarcina de lucru Evaluator | Data
L. Recunoagteti trei din organele de masini §i mecanismele pe
care le aveti la dispozitie, notdnd denumirea fiecdruia n
tabel:

(b) Gruparea organelor de masini pe baza criteriilor date

Nr.crt. Sarcina de lucru Evaluator | Data

2. Grupati organele de masini puse la dispozitie pentru:
- asamblari nedemontabile

- asamblari demontabile

- migcarea de rotatie

(c) Precizarea elementelor componente ale mecanismelor

Nr.crt. Sarcina de lucru Evaluator | Data

3. Precizafi elementele componente ale celor trei organe de
masini recunoscute:

Notd in atentia evaluatorului: Rezolvarea fiecdrei sarcini va fi marcati de cétre evaluator prin
bifarea cisutei corespunzitoare. in momentul in care au fost bifate toate cisutele evaluarea s-a
incheiat. In cazul in care evaluatorul consideri ci elevul nu si-a indeplinit corect sarcina de lucru
face recomandari pentru Imbunétifirea performantei elevului si propune o reevaluare.

Pentru formarea competentelor tehnice generale este necesar ca activitatea sa se desfdsoare in
spatiul special amenajat i dotat respectiv in laborator, atelier-scoald sau la agentul economic.
Acestea sunt citeva sugestii, rdminand la latitudinea profesorului sd-si instrumenteze lectia in
functie de resursele umane si materiale de care dispune.

FISA DE LUCRU
Numele elevului:
Clasa:
Data verificérii:
Timp de lucru:
Numele evaluatorului:
Modulul: Organe de masini si mecanisme
Rezultatul invitirii: Identifici organele de masini §i mecanismele
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Rezolvati urmitoarele sarcini de lucru :

1. Indicati corespondenta dintre elementele celor doua coloane:

Coloana A. Coloana B.
1. Asamblari nedemontabile a. Asamblari cu pene si stifturi
2. Asamblari demontabile b. Asamblari prin lipire

c. Asamblari prin caneluri
d. Asambléri prin nituire
e. Asamblari filetate
f. Asamblari sudate

2. Completati spatiile libere din enunturile de mai jos:

a. Oisiile i arborii sunt de masini care au rolul de a sustine alte elemente care
contribuie la transmiterea miscarii de

b. Lubrifiantii asigura crearea unei continue, necesara separdrii celor doud
suprafete care definesc suprafetele de

3. Scrieti, in dreptul afirmatiilor de mai jos, litera A daci le considerati adevarate si litera F
daci le considerati false:

a. ____ Cuplajele sunt organe de masini care asigurd legétura intre doi arbori,care-si pot transmite
reciproc migcarea §i puterea.

b. in cazul transmisiilor cu roti dinfate, miscarea se transmite prin forta de frecare.
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